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5. ESZTERGĆLĆS 

 

5.1. Rendszerez®s, feloszt§s 

 

Eszterg§l§s a sz®tv§laszt§s elnevez®sŤ fŖcsoporton bel¿l a 

forg§csol§s hat§rozott ®lŤ szersz§mmal elnevez®sŤ 

csoportj§nak alcsoportja 

Az eszterg§l§s folyamatos, kºr alak¼ fºmozg§ssal, a forg§csol§s 

ir§ny§ra merŖleges elŖtol·mozg§ssal v®gzett forg§csol§s. 

 

Az eszterg§l§snak tºbbf®le m·dozata ismeretes. 

Síkesztergálás olyan eszterg§l§s, amellyel forg§stengely®re 

merŖleges s²k fel¿letet §ll²tunk a munkadarabon elŖ. 

 

Åkeresztir§ny¼ elŖtol§ssal. Keresztir§ny¼ s²keszterg§l§s  

Ålesz¼r§ssal Keresztir§ny¼ besz¼r· eszterg§l§s  

Åhosszir§ny¼ elŖtol§ssal. Hosszir§ny¼ s²keszterg§l§s 
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Hengerfelület esztergálás: kºrhenger pal§stfel¿letet §ll²tunk elŖ. 

 

 Hosszir§ny¼  

 Nagy elŖtol§s¼  

 H§ntol·eszterg§l§s 

 Hosszir§ny¼ besz¼r·eszterg§l§s  

 Keresztir§ny¼ hengerfel¿let  

Csavarfelület esztergálás profilos szersz§mmal 

olyan esztergálás, amelynél a fordulatonkénti előtolás a 

menetemelkedéssel egyenlő  

 

. Meneteszterg§l§s menetk®ssel 

 Meneteszterg§l§s f®sŤs menetk®ssel 

 Menetmetsz®s 

 K¼posmenet eszterg§l§s 

 Spir§leszterg§l§s  
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3.2.1.2.Hengerfel¿let eszterg§l§s
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3.2.1.1. S²keszterg§l§s (3.2.1.1.1.)

(3.2.1.2.1.)

3.2.1.3. Csavarfel¿let eszterg§l§s (3.2.1.3.1. ®s 3.2.1.3.2.)

5.1.a. §bra 

Eszterg§l§s feloszt§sa 

a rendsz§m 4. hely®ig 

p®ld§kkal 
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Lefejtőesztergálás az alapprofilos szersz§m a forg§csol§s 

alatt az elŖtol§ssal egyidejŤleg legºrd¿lŖ mozg§st is v®gez. 

 

Profilozó esztergálás a szersz§m profilja §tm§sol·dik a 

munkadarabra.  

 

 Hosszir§ny¼ profiloz· 

 Hosszir§ny¼ besz¼r· 

 Hosszir§ny¼ lesz¼r· 

 Keresztir§ny¼ profiloz· 

 Keresztir§ny¼ besz¼r· 

Alakeszterg§l§s amelyn®l a munkadarab alakj§t az 

elŖtol·mozg§s vagy a forg§csol·mozg§s vez®rl®s®vel 

§ll²tj§k elŖ.  

 Alakeszterg§l§s  

 M§sol· alakeszterg§l§s 

 Kinematikai alakeszterg§l§s 

 Alakeszterg§l§s NC cez®rl®ssel 
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Tºbbf®le rendez®si szempont ®rv®nyes¿lhet: 

 

Å a megmunk§l§s helye a munkadarabon 

Å szersz§m dolgoz·r®sz®nek az anyaga: eszterg§l§s 

gyorsac®llal, eszterg§l§s kem®nyf®mmel, stb. 
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3.2.1.4. LefejtŖeszterg§l§s
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3.2.1.5. Profiloz· eszterg§l§s (3.2.1.5.5.)

s

a =bp

3.2.1.6. Alakeszterg§l§s (3.2.1.6.4.)

5.1.b. §bra 

Eszterg§l§s feloszt§sa a  

rendsz§m 4. hely®ig p®ld§k 
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5.2. A munkadarab befog§sa ®s helyzet®nek meghat§roz§sa 

 

A munkadarabok befog§sa  

befog§s egyik v®g®n 

befog§s mindk®t v®g®n 

befog§s mindk®t v®gen ®s t§maszt§s kºz®pen 

 

A befog§si m·dokkal a munkadarabok helyzet®t hat§rozzuk 

meg a szersz§m ®l®hez viszony²tva. Sug§rir§ny¼ m®retek 

biztos²t§sa ®rdek®ben kºzpontos²t§s. Forg§stengelynek a 

helyzet®t hat§rozzuk meg. 

 

Az egyik végen s²kt§rcsa, tokm§ny ®s szor²t·h¿velyek . 

 

A síktárcsa n®gy szor²t·pof§ja k¿lºn-k¿lºn, egym§st·l 

f¿ggetlen¿l §ll²that·.  
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A tokmány leggyakoribb a spir§lt§rcs§s h§rompof§s 

tokm§ny. 

 

Szorítóhüvelyeket automata eszterg§kon vagy 

revolvereszterg§kon alkalmazzuk. 

 

Mindkét végén esztergacs¼csok. A cs¼csok nyomat®kot 

§tadni nem tudnak. Ezt szolg§lja a forgatótárcsa ®s 

esztergaszív. Amennyiben az l/d > 8 · 12, akkor a 

munkadarabot a cs¼csokkal val· kºzpontos²t§son k²v¿l álló- 

vagy mozgóbábbal meg kell t§masztani. 

 

A perselyszerű munkadarabok sim²t§sa legtºbbszºr 

furatb§zison tºrt®nik. Kºzpontos²t· k®sz¿l®kei a tüskék.  
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Hosszir§ny¼ helyzet A munkadarabot hozz§rendelj¿k a g®p 

koordin§tarendszer®hez azonos fel¿let®n val· ¿tkºztet®s®vel 

val·s²tjuk meg.  
 

 

A befog§s m·dja A befog§s eszkºze 
A befog§s 

jelºl®se 

Befog§s lebegve 
Tokm§ny, s²kt§rcsa, vagy 

fŖors·ba fogott t¿ske 

Befog§s tokm§nyba ®s 

cs¼ccsal megt§masztva 

Tokm§ny ®s 

t§maszt·cs¼cs 

Befog§s cs¼csok kºz® 
MellsŖ ®s h§ts· cs¼cs, 

meneszt®s 

Befog§s cs¼csok kºz® ®s 

b§bbal t§masztva 

MellsŖ ®s h§ts· cs¼cs ®s 

t§maszt§s b§bbal, 

meneszt®s 
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Befog§si m·d Stabil F®lstabil Labilis 

 

1. 
l=(1.....2)d l>2d 

 

2. 

®s 

d>60mm 

l=(6.....12)d 

®s 

1<60mm 

1>12d 

5.2. §bra 

Befog§si m·dok eszterg§l§sn§l  
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5.3. §bra 

Tengelyek befog§s§nak ®s meneszt®s®nek fŖbb v§ltozatai 
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¶ befog§s ºnkºzpontos²t· tokm§nyba, t§maszt§s cs¼ccsal ( a ), 

¶ befog§s cs¼csok kºz® (az egyik cs¼cs k¼pos menesztŖ) ( b ), 

¶ befog§s cs¼csok kºz®, meneszt®s homlokmenesztŖvel ( c ), 

¶ befog§s cs¼csok kºz®, meneszt®s esztergasz²vvel ( d ). 

a)
b)

c) d)

5.4. §bra 

T§rcs§k, h¿velyek befog§s§nak fŖbb esetei 
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5.3. Az eszterg§l§s szersz§mai 
 

Az eszterg§l§s szersz§ma egy®lŤ forg§csol·k®s 

¶monolit szersz§m  

¶tomp§n hegesztett szersz§m  

¶forrasztott lapk§s szersz§m  

¶v§lt·lapk§s  

¶bevonatolt szersz§m. 

5.5. §bra 

A forrasztott kem®nyf®mlapk§s szersz§mok fajt§i ®s alkalmaz§si lehetŖs®gei 
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A v§lt·lapk§s forg§csol·k®sek fŖbb jellemzŖit ®s azok 

egy®rtelmŤ meghat§roz§s§t nemzetkºzi ®s hazai 

szabv§nyokkal egys®ges²tett®k: 

Åa k®ssz§rak ISO jelºl®se 

Åa lapk§k ISO jelºl®se 

 

Az esztergak®sek kiv§laszt§s§t befoly§sol· fŖbb felt®telek: 

Åmegmunk§l§si m·d, 

Åa kialak²tand· mŤveletelem geometriai, pontoss§gi ®s 

fel¿letminŖs®gi jellemzŖi, 

Åa sz¿ks®ges mozg§sir§nyok, 

Åa megmunk§land· anyag minŖs®ge, stb. 
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5.7. §bra 

V§lt·®lŤ forg§csol·k®sek ®s forg§csol·bet®tek ISO jelºl®si rendszere  
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5.8. §bra 

V§lt·®lŤ lapk§k ISO jelºl®si rendszere (ISO 1832, MSZ 1986/1-74) 
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5.4. A megmunk§l§si pontoss§g ®s azt befoly§sol· 

t®nyezŖk 

 

Pontoss§g§t a fel¿let alakj§ra, m®ret®re ®s helyzet®re 

vonatkoz·an kell vizsg§lni. 

 

Pontoss§g§t legink§bb befoly§sol· t®nyezŖk: 

 

Åa Munkadarab-K®sz¿l®k-G®p-Szersz§m (MKGS) 

rendszer geometriai pontatlanságából származó hiba 

(a be§ll²t§si hib§k eredŖje) 

Åaz MKGS rendszer rugalmas alakváltozásából eredő 

hiba (5.9. §bra) 

Åa szerszámkopás okozta hiba, 

Åhőforrások okozta hiba. 
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Az 5.9. §br§n l§that· helyettes²tŖ modellre a tart· maxim§lis lehajl§sa: 

IEK

lF
f

p

ÖÖ

Ö
=

3

 ahol: 

 

¶ f - a munkadarab maxim§lis lehajl§sa (mm) 

¶ l - a munkadarab hossza (mm) 

¶ Fp -a fog§sv®telir§ny¼ erŖ  (N)  

¶ K - modell §lland·  

¶ E - a munkadarab anyag§nak rugalmass§gi modulusa (N/mm2) 

¶ I - a munkadarab szelv®ny®nek m§sodrendŤ nyomat®ka (mm4) 

(5.1) 
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A munkadarab §tm®rŖhib§ja, mint a megmunk§l§si hiba egyik 

ºsszetevŖje: 

Ha a be§ll²t§si m®ret: d0 , akkor a szersz§mcs¼cs max. t§vols§ga 

a mdb. kºz®pvonal§t·l: 

f
dd
+=

22

0max

A mdb. §tm®rŖhib§ja: 

fddd o 2max =-=D=d

A korl§t ®s korl§tf¿ggv®ny az al§bbi form§ban fejezhetŖ ki : 

maxdd¢    (5.4) 

(5.2) 

(5.3) 
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5.9. §bra 

A munkadarab rugalmas alakv§ltoz§s§b·l eredŖ hiba 
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Az el®rhetŖ pontoss§g ®s a megmunk§lt fel¿let ®rdess®ge 

vonatkoz§s§ban az eszterg§l§s sz®les tartom§ny¼ elj§r§s, amely a 

durva nagyol· megmunk§l§st·l a technikailag megval·s²that· 

legpontosabb munk§ig ï megfelelŖ kºr¿lm®nyek kºzºtt ï terjed. 

 

Az el®rhetŖ méretpontosság ®s ®rdess®g szempontj§b·l a 

kºvetkezŖ fokozatokat szok§s megk¿lºnbºztetni: 

Ånagyol§s 

Åf®lsim²t§s 

Åsim²t§s 

Åfinomeszterg§l§s 

ÅUltraprec²zi·s 

 

5.5. Az eszterg§lt fel¿let ®rdess®ge 

 

A megmunk§lt fel¿let ®rdess®g®nek (4.11. pont) elm®leti ®rt®ke 

eszterg§l§s eset®n az f, re, kr, kôr f¿ggv®nye. Az ®rdess®g 

sz§m²t§s§nak m·dj§t v®gig kºvethetj¿k a kor§bbi 4.63. §br§n. 


